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(57) Abstract 

A sealed flexible bag (1) designed for pressure extraction and containing at least one powdered substance for preparing a 
beverage. The bag consists of two identical, round, oval or polygonal flexible sheets (2, 3) defining therebetween a space for said 
powdered substance (5) and being sealed around their periphery (4) such that said bag is substantially symmetrical relative to its 
sealing plane. The material used for the sheets is impermeable to oxygen and steam and said bag may be used as in the provided 
extraction device. 

(57)Abrege 

L'invention concerne un sachet souple ferme (1), prevu pour etre extrait sous pression, contenant au moins une substance 
pulverulente pour la pr6paration d'une boisson, et constitue de deux feuilles souples identiques (2, 3) de forme circulaire, ovale ou 
polygonale menageant entre elles un espace pour la substance pulverulente (5) et soudees sur leur periherie (4) de maniere a ce 
que ledit sachet soit sensiblement symetrique par rapport a son plan de soudage, le materiau utilise pour les feuilles souples etant 
impermeable a l'oxygene et a la vapeur d'eau et ledit sachet etant destine a etre utilise tel que dans le dispositif d'extraction prevu. 
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Sachet souple ferme et son procede de fabrication 

L' invention concerne un sachet souple ferme, prevu pour 
etre extrait sous pression, contenant au moins une 
substance pulverulente pour la preparation d'une boisson. 
L' invention concerne en outre le procede de fabrication 
dudit sachet. 

L' utilisation de portions predosees et preemballees de cafe 
moulu pour la preparation de cafe type espresso presente 
l'avantage de faciliter les operations de preparation du 
cafe tout en garantissant une relative Constance de qualite 
du produit. 

Ces portions se presentent actuellement sous trois formes 
principales. Selon une premiere version, les portions, 
decrites dans les brevets CH 636311, US 5012629 et EP 
0272432, sont constitutes de deux feuilles en papier filtre 
soudees sur leur peripherie et remplies de cafe moulu. 
Cette solution presente le desavantage de devoir 
suremballer de maniere etanche afin d'eviter toute - 
oxydation du produit pendant le stockage, ce qui constitue 
un cout superieur et une operation supplementaire du 
consommateur pour obtenir 1' extrait de cafe desire. 

Selon une seconde version, decrite dans la demande de 
brevet WO 92/07775, la portion est constitute d'une capsule 
etanche s'ouvrant dans son dispositif d' extraction sous 
1'effet de 1 1 introduction du fluide d' extraction apres 
deformation puis successivement perforation par des 
pointes. 

Cette capsule, constitute d'une enveloppe etanche formant 
une paroi laterale ainsi que deux parois dont l'une 
constitue le fond de la cartouche et 1' autre ferme 
1' extremite opposee de la cartouche, presente 
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1 ' inconvenient d' employer differents materiaux d'emballage, 
certains suf f isamment epais pour leur conferer une semi- 
rigidite et ne peut etre utilisee que dans un seul sens 
c'est-a-dire avec la face operculee ■ vers le haut avec un 
dispositif d' extraction parfaitement adapte et a la capsule 
et a sa disposition. 

Selon une troisieme version, le brevet US 3607297 propose 
des sachets pour la preparation de boisson sous forme de 
bande presentant des cavites de remplissage et un opercule 
plat a la face superieure. Selon l'auteur, ces sachets sont 
destines a un ecoulement par gravite et doivent etre 
perfores sur les deux faces par des plaques dentees dont 
l'une est poussee par un ressort. 

Le but de la presente invention est de proposer un sachet 
souple ferme contenant du cafe torrefie et moulu et destine 
a etre extrait sous pression pour la preparation d'une 
boisson, ledit sachet ne necessitant aucun suremballage et 
le systeme d' extraction etant seulement adapte au sachet et 
non a la disposition dudit sachet, car il est parfaitement 
apte a etre extrait dans un sens ou dans 1' autre. 

La presente invention a egalement pour but de limiter au 
minimum la quantite de raatiere necessaire a 1 ' emballage 
d'une portion. 

L' invention concerne un sachet souple sous forme de portion 
individuelle constitue de deux feuilles minces et 
identiques, de forme circulaire, ovale ou polygonale, 
menageant entre elles un espace pour la substance 
pulverulente et soudees sur leur peripheric de maniere a ce 
que ledit sachet soit sensiblement symetrique par rapport a 
son plan de soudage. Le materiau utilise pour les feuilles 
souples est impermeable a l'oxygene et a la vapeur d'eau. 
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Le sachet selon 1' invention est destine a etre utilise tel 
quel dans le dispositif d 1 extraction prevu. 

Comme le sachet selon 1'' invention est symetrique, 
l'utilisateur peut l'introduire dans le systeme 
d' extraction sans preter attention au sens d' introduction. 
D' autre part, le sachet est direct ement pret a l'emploi et 
ne necessite aucune preparation prealable avant de le 
mettre dans le systeme d r extraction. 

En variante, pour des raisons propres a la fabrication, les 
deux feuilles souples peuvent toutefois etre legerement 
differentes l'une de 1' autre en forme et/ou en matiere, 
sans pour autant nuire a la symetrie recherchee pour 
1' extraction. 

La methode et le dispositif utilises pour 1' extraction des 
sachets selon 1' invention peuvent etre avantageusement du 
type faisant l'objet de la demande de brevet EP No 
92 '107' 548. 7 ou EP 92' 112' 364. La face superieure du sachet 
est d'abord ouverte par un ou plusieurs elements perforants 
prevus sous la face superieure dudit dispositif et la face 
inferieure est ouverte par ruptures localisees consecutives 
a sa deformation contre les elements en relief et en creux 
ni perforants ni tranchants disposes sur la face inferieure 
dudit dispositif sous l'effet de la seule montee en 
pression lors de 1' injection du fluide d' extraction. II n'y 
a done pas lieu d'ouvrir prealablement le sachet ou de lui 
retirer une fraction de matiere avant son utilisation. 
Apres usage, ledit sachet peut etre retire facilement avec 
un minimum de dechet. 

Neanmoins, au cas ou l'on ne dispose que d'un dispositif 
d' extraction partiel par rapport a celui decrit ci-dessus, 
e'est a dire ne comprenant pas les moyens pour ouvrir 
l'une ou 1' autre des deux faces, par exemple un dispositif 
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tel que celui des machines espresso convent ionnelles, on 
peut realiser,. juste avant la mise en place dans ce 
dispositif d' extraction partiel, dans l'une et/ou 1' autre 
face du sachet des ouvertures, permettant de laisser passer 
le fluide d' extraction. 

Le diametre interieur du sachet se situe, de preference 
entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une largeur de 3 a 
15 mm. Une fois rempli, le sachet presente une epaisseur en 
son centre, de preference, entre 5 et 20 mm. La dose de 
substance pulverulente contenue peut varier entre 5 et 20 
g, selon son utilisation. 

Le sachet est rempli d' une ■ substance pulverulente pour la 
preparation d'une boisson. Cette substance est de 
preference du cafe torrefie et moulu, mais peut aussi etre 
du the, du cafe soluble, un melange de cafe moulu et de 
cafe soluble, un produit chocolate ou toute autre substance 
comestible deshydratee. 

La forme exterieure du sachet est de preference circulaire, 
mais peut aussi etre ovale ou polygonale de 4 a 10 cotes a 
bords eventuellement arrondis, ou peut etre une combinaison 
de ces trois elements. Sa section est de preference 
sensiblement hexagonale aplatie, mais peut aussi presenter 
une forme lenticulaire. 

Dans une variante d' execution, non representee ci-apres, le 
sachet est muni d'au moins une languette laterale 
facilitant sa mise en place. Cette languette est simplement 
menagee lors du decoupage du sachet. 

Selon une premiere configuration, le sachet est constitue 
de deux feuilles soudees sur leur peripherie, la soudure 
etant realisee en face plane. 



FEUILLE DE REM PLACEMENT 



WO 94/01344 



PCT/CH93/00171 



5 



Dans une premiere variante de fabrication, les deux 
feuilles auront ete prealablement etirees (deformation dans 
la zone plastique) afin d'eviter tout pli aleatoire du a la 
mise en volume d'une matiere a l'origine plane, soit par 
1' intermediaire de la compression dans un ensemble 
matrice-piston, soit par 1' intermediaire de la mise sous 
pression par un gaz des faces interieures et/ou ■ 
eventuellement d'une aspiration des faces exterieures dans 
un moule de forme adequate a temperature controlee ou les 
feuilles sont maintenues planes a leur peripherie. 

Dans une seconde variante, la matiere est simplement 
repoussee comme dans les deux exemples precedents, mais 
dans ce cas elle n'est pas retenue sur sa peripherie et 
presentera alors des plis, plus ou moins aleatoires 
resultant de la mise en volume d'une surface plane. 

Selon une deuxieme configuration, les deux feuilles sont 
preformees d'une maniere systematique et controlee et la 
soudure est effectuee, apres remplissage de la substance 
pulverulente, selon un dispositif en trois dimensions. En 
effet, en mettant en volume une surface plane sans 
etirement ni elastique ni plastique, on modifie le diametre 
apparent de la matiere par rapport a son diametre reel. Cet 
exces de matiere doit etre compense par une forme 
geometrique adequate afin d'eviter tout pli aleatoire. 

Pour parvenir a ce but, le moulage, systematique et 
controle s'effectue dans un moule ou, en tout endroit, le 
principe de l'egalite du diametre apparent deploye et du 
diametre reel est assure. Ceci est obtenu dans le moule par 
la creation d' ondulations plus ou moins hautes et s'evasant 
vers l'exterieur. Dans la partie centrale des feuilles du 
sachet, la deformation est inexistante ou reduite car il 
s'agit du plan de reference. Par contre, en evoluant vers 
le diametre exterieur, ces ondulations augmentent en 
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hauteur et s'evasent. L'ondulation est maximale au niveau 
de la bordure de soudage. Cette ondulation depend du 
rapport entre le diametre du sachet et la distance entre 
les plans de la zone de soudage et celui dans la zone 
centrale du sachet, c'est-a-dire la demi-profondeur du 
sachet. 

Les deux feuilles du sachet subissent une mise en volume 
equivalente et sont positionnees lors de la soudure, apres 
remplissage, de maniere a se superposer parf aitement l'une 
dans 1' autre. La zone de soudage des deux feuilles se 
presente done sous la forme d'une bande ondulee circulaire. 

Ce moulage des feuilles est assure, soit par 
l'intermediaire de la compression dans un ensemble 
matrice-piston, soit par l'intermediaire de la mise sous 
pression par un gaz des faces interieures et/ou d'une 
aspiration des faces exterieures. Dans les deux cas le 
moule presente le relief desire. 

Selon une troisieme configuration, le sachet peut presenter 
des soufflets, sur un ou plusieurs cotes. Les soufflets, 
issus d'un pliage prealable au soudage des feuilles, 
permettent de dormer un volume defini a 1' ensemble tout en 
eliminant les plis aleatoires. La fabrication des sachets 
selon ce dernier mode de realisation peut s'effectuer de 
maniere connue en soi. 

Les feuilles peuvent etre faites de materiau souple tel que 
de 1' aluminium d'une epaisseur de 5 a 40 urn ou du plastigue 
tel que le PET. Preferentiellement, les feuilles seront 
constitutes d'un materiau multicouches souple se pretant 
au soudage par les methodes usuelles tout en constituant 
une protection suffisante du produit face a l'oxygene et a 
la vapeur d'eau. La combinaison suivante des materiaux est 
recommandee : 
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couche exterieure: PET (normal, tisse ou non tisse) , PE, 
PP, PA, PS ou papier 

couche centrale haute barriere: aluminium d'une epaisseur 

de 5 a 20 urn, EVOH, PVDC, PET, ou PVA 

couche interieure: plastique, de preference PE ou PP ou 
OPP. On peut envisager les combinaisons multicouches 
suivantes: PET-EVOH-PE ou PET- aluminium- PE . L' utilisation 
de materiau biodegradable ou hydrosoluble est egalement 
possible en monocouche ou en combinaison avec d'autres 
materiaux. 

Dans le cas ou le PET est employe, il peut se presenter 
sous une seule couche combinant V exterieure et la 
centrale, surtout s'il est charge d'une couche d'oxyde de 
silicium ou s'il est metallise. 

Dans une variante d' execution, 1' operation de thermosoudage 
est facilitee par 1' insertion entre les deux feuilles d'une 
matiere intermediate, telle une colle alimentaire ou une 
garniture de' materiau plastique. Cette matiere peut alors 
former une surepaisseur mise a profit pour realiser une 
parfaite etancheite lors de 1' extraction. 



Le sachet selon 1' invention contient preferentiellement une 
substance compactee, se presentant sous forme d'un ou 
plusieurs morceaux, le taux de compactage. etant tel qu'on a 
une reduction de volume par rapport a la substance non 
compactee compris entre 10 et 60%. Ce compactage est 
realise de maniere a ce que 1' espace libre entre les deux 
feuilles souples et ladite substance represente entre 1 et 
20% de 1' espace total entre lesdites feuilles souples. Cet 
espace libre est necessaire pour permettre au cafe, lors de 
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1' extraction, de gonfler suffisamment pour assurer une 
bonne extraction. 

La substance compactee presente en outre, sur au moins une 
de ses faces des empreintes formant canaux de circulation 
d'eau de forme appropriee (par exemple croix, cercle) 
permettant d'ameliorer le premouillage du sachet et son 
extraction. La forme de ces empreintes est choisie en 
relation avec le dispositif d' extraction utilise. 

La matiere compactee peut presenter en outre sur au moins 
une de ses faces une forme concave ou convexe permettant, 
si necessaire, de modifier l'etat de compactage lors de sa 
mise en place dans le dispositif d 1 extraction. 

Cette forme est adaptee a la disposition de la chambre 
d' extraction et peut etre mise a profit pour assurer une 
bonne etancheite du sachet dans la zone peripherique de 
1' injection, soit entre la face superieure de la chambre 
d'extraction et la feuille superieure du sachet. 

L' invention concerne en outre le procede de fabrication du 
sachet decrit ci-dessus, dans lequel on deforme de maniere 
symetrique par moulage ou par etirage deux .feuilles souples 
impermeables a l'oxygene et a la vapeur d'eau, on dose la 
quantite de substance pulverulente, on depose ladite 
substance sur une des feuilles souples deformees et on 
soude les deux feuilles sur leur peripheric. 

La substance pulverulente est usuellement compactee lors du 
processus de fabrication. 

Selon un premier mode de realisation, la substance peut 
etre compactee posterieurement a son dosage et a sa depose 
entre les feuilles du sachet. 
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Selon un second mode prefere de realisation, la substance 
est compactee puis dosee et deposee entre les feuilles du 
sachet. Selon la forme et la taille _des morceaux de 
substance compactee, uri ou plusieurs morceaux sont utilises 
pour obtenir la dose desiree. 

Le compactage est realise de maniere classique, soit par 
rouleaux, soit par un ensemble matrice-piston, les 
parametres physico-chimiques tels que pression, 
temperature, taux d'humidite du cafe sont adaptes a la 
nature de la substance a compacter. 

Selon un mode de realisation particulier, la substance 
compactee peut etre partiellement ou totalement decompactee 
apres fermeture du sachet, par exemple par vibration ou par 
tout autre mo yen mecanique connu. 

Un nouveau compactage selon une pression et une forme 
appropriee peut encore §tre effectue apres la fermeture du 
sachet. 

Lorsque la substance pulverulente est sujette a oxydation, 
les operations de fabrication peuvent etre realisees sous 
protection d'un courant de gaz inerte exempt d'oxygene, par 
exemple sous azote ou C02. 

Certaines matieres plastiques ont la propriete de reprendre 
sensiblement leur forme initiale apres avoir ete 
momentanement' deformees. Le sachet selon 1' invention met a 
profit cette propriete, conjointement a une configuration 
appropriee de son dispositif d' extraction. Ainsi les levres 
des ouvertures constituees par les parties perforees du 
sachet se referment autour d'organes perforants effiles 
tels des aiguilles, assurant l'etancheite souhaitee autour 
de cet organe pendant 1' extraction. Apres 1 ' extraction, 
cette meme propriete limite efficacement le degorgement du 
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sachet lors de son degagement, y compris sur les parties 
dechirees par le systeme d 1 extraction. 

La symetrie du sachet, tant en forme qu'en materiau, sa 
souplesse et la propriete relevee ci-dessus permettent de 
varier a volonte le mode et 1 ' emplacement de 1 ' introduction 
de l'eau et de 1 ' extraction. L'un et 1' autre peuvent par 
exemple etre concentriques, sur la meme face ou sur les 
faces opposees, l'objectif restant de faire parcourir a 
l'eau un chemin optimal. 

La souplesse des parois du- sachet est egalement mise a 
profit pour permettre, par sa deformation sans rupture dans 
le dispositif d' extraction, une reconfiguration du volume 
de cafe contenu. Cette deformation controlee a alors pour 
but une amelioration de la distribution de l'ecoulement 
dans le lit de cafe et par consequent de la qualite 
d' extraction. 

Par ailleurs, compte tenu du mode d' extraction auquel il 
est destine, le sachet est constitue d'une combinaison de 
matieres choisie selon un critere supplementaire de 
plasticite. La deformabilite par allongement de son 
materiau doit etre suffisante pour permettre la mise en 
forme decrite ci-dessus, mais il doit egalement, sous 
l'effet de la pression du liquide et a l'endroit des 
reliefs du di'spositif d' extraction, se rompre sous forme de 
petites dechirures sans que son allongement soit trop 
important. 

La suite de la description est faite en reference aux 
dessins donnes a titre d'exemples non limitatifs sur 
lesquels: 
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Fig. 1 est une representation schematique en coupe du 
sachet selpn 1' invention, 

Fig. 2 est une representation schematique en coupe du 
sachet selon une seconde forme de realisation, 

Fig. 3 est une perspective de la feuille moulee utilisee 
pour le sachet de la Fig. 2, 

Fig. 4 est une vue en plan d'un sachet selon une troisieme 
forme de realisation, 

Fig. 5 est une representation schematique en coupe selon la 
ligne A- A' de la Fig 4, 

Fig. 6 est une perspective d'une feuille du sachet, dans 
une quatrieme forme de realisation. 

Fig* 7 est une vue perspective du cafe compacte non 
emballe . 

Le sachet (1) de forme circulaire comporte deux feuilles de 
matiere souple (2) et (3) soudees sur leur peripheric (4) 
par thermoscellage et contenant du cafe torrefie moulu (5) 
compacte pour la preparation d'une boisson. Le cafe 
compacte presente des faces concaves (35), la forme 
generale de sa section etant un octogone aplati, alors que 
celle du sachet est hexagonale. Le flan cylindrique (38) d< 
la galette a pour but d'eviter la presence, indesirable de 
grains dans la zone de soudage. 

Pour donner un exemple chiffre, on dispose d'un sachet 
menageant un espace total entre les deux feuilles de 
15 cm3, le volume du cafe compacte etant de 14 cm3 avec un 
taux de compactage de 30%. 
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Le sachet (10), de la Fig. 2 obtenu a partir de. deux 
feuilles moulees (6, 7) presente des ondulations (8), (12) 
et (13) dont 1' amplitude et la distance de l'une a 1' autre 
augmentent depuis la face plane (11) vers le bord de 
soudage (9). Dans cet exemple, la galette de cafe presente 
une seule face concave (35) et n'est pas exactement 
symetrique, mais cette difference n'est pas liee a la forme 
du sachet. 

La Fig. 3 montre bien une feuille moulee (7) avec un fond 
plat (11) et des ondulations de plus en plus accentuees au 
fur et a mesure qu'on se rapproche du bord eXterieur. Ces, 
ondulations presentent des bosses (14) et des creux (15) . 

Apres avoir depose le cafe torrefie et moulu sur le fond 
(11), on pose la feuille (6) de maniere a avoir en regard 
les bosses de (6) face aux creux de (7) et inversement. On 
peut alors effectuer le thermoscellage. 

En reference aux Fig. 4 et 5, le sachet (18) est de forme 
carree avec deux soufflets sur les cotes opposes. Les deux 
feuilles (20) et (22) sont soudees le long des deux 
soufflets en (19, 23, 24, 25) et sur les bords (26, 27) ou 
les deux feuilles sont simplement jointes. Les soufflets 
permettent de donner un volume defini au sachet sans 
apparition de pli aleatoire. 

La Fig. 6 moritre une feuille (30) presentant des 
ondulations (31) sur le bord, mais aussi sur le.fond (32). 
La fabrication se fait de la meme maniere que pour le 
sachet de la Fig. 2. 

La Fig. 7 montre la substance compactee seule (36). Elle 
presente sur au moins une face des zones (37) de 
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circulation d'eau sous forme de canaux permettant un 
premouillage. et une extraction uniforme. 

Explication des abrevations 



PVDC 


Polychlorure de vinylidene 


EVOH 


Copolymere d' ethylene et d'alcool de vinyle 


PP 


Polypropylene 


PE 


Polyethylene 


PET 


: Polyester 


PA 


: Polyamide 


PVA 


: Polyvinyl alcool 


OPP 


: Polypropylene oriente 
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Revendications : 

1) Sachet souple ferme sous forme de portion individuelle, 
prevu pour etre extrait sous pression, contenant au moins 
une substance pulverulente pour la preparation d'une 
boisson, caracterise en ce qu'il est constitue de deux 
feuilles souples identiques de forme circulaire, ovale ou 
polygonale menageant entre elles un espace pour la 
substance pulverulente et soudees sur leur peripherie de 
maniere a ce que ledit sachet soit sensiblement symetrique 
par rapport a son plan de soudage, le materiau utilise pour 
les feuilles souples etant impermeable a l'oxygene et a la 
vapeur d'eau pour sa conservation et ledit sachet etant 
destine a etre utilise tel quel dans le dispositif 

d' extraction prevu, sans avoir lors de la mise en place a 
distinguer une face d' extraction et une face d'arrosage. 

2) Sachet souple ferme, sous forme de portion individuelle, 
prevu pour etre extrait sous pression, contenant au moins 
une substance pulverulente pour la preparation d'une 
boisson, caracteris€ en ce qu'il est constitue de deux 
feuilles souples identiques de forme circulaire, ovale ou 
polygonale menageant entre elles un espace pour la 
substance pulverulente et soudees sur leur peripherie de 
maniere a ce que ledit sachet soit sensiblement symetrique 
par rapport a son plan de soudage, le materiau utilise pour 
les feuilles souples etant impermeable a l'oxygene et a la 
vapeur d'eau et ledit sachet etant destine a etre utilise 
tel quel dans le dispositif d' extraction prevu, 

1 ' introduction de 1'eau et 1' extraction pouvant 
indif feremment s'effectuer sur deux faces opposees ou 
simultanement sur la meme face. 
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3) Sachet souple ferme, sous forme de portion individuelle, 
prevu pour etre extrait sous pression, contenant au moins 
une substance pulverulente pour la preparation d'une 
boisson, caracterise en ce qu'il est constitue de deux 
feuilles souples identiques de forme circulaire, ovale ou 
polygonale menageant entre elles un espace pour la 
substance pulverulente et soudees sur leur peripherie de 
maniere a ce que ledit sachet soit sensiblement symetrique 
par rapport a son plan de soudage, le materiau utilise pour 
les feuilles, souple, impermeable et deformable, permettant 
lors de 1' insertion et sous l'effet de la pression interne 
lors de 1' extraction sa reconfiguration a une forme 
particuliere desiree de la chambre d* extraction. 

4) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise par la presence d'au moins une languette 
prolongeant le bord du sachet. 

5) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que les deux feuilles ont ete etirees 
afin de supporter sans plisser la mise en volume. 

6) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que des ondulations sont volontairement 
et systematiquement realisees dans les deux feuilles. 

7) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce qu'il comporte un ou deux soufflets. 

8) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que la substance a extraire est 
compactee, se presentant sous forme d'un ou plusieurs 
morceaux, le taux de compactage etant tel qu'on a une 
reduction de volume compris entre 10 et 60%. 
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9} Sachet selon la revendication 8, caracterise en ce que 
l'espace libre entre les deux feuilles souples et la 
substance compactee represente entre 1 et 20% de l'espace 
total entre lesdites feuilles souples. 

10) Sachet souple ferme contenant un produit pour la 
preparation d'une boisson compacte caracterise par la forme 
generale hexagonale de la section du sachet et la forme 
generale octogonale de la galette compactee, generant un 
volume vide dans l'intervalle peripherique, cet intervalle 
facilitant une soudure exempte de poudre. 

11) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

10, caracterise en ce que la matiere compactee presente sur 
au moins l'une de ses faces des empreintes destinees a 
favoriser la repartition optimale de l'eau. 

12) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

11, caracterise en ce que la matiere compactee presente au 
moins une face concave ou convexe. 

13) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

12, caracterise en ce que la matiere pulverulente est du 
cafe raoulu et torrefie. 

14) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

13, caracterise en ce que le materiau pour les feuilles 
souples est choisi parmi 1' aluminium, PET, PE, PP, PA, PS, 
papier, EVOH,' PVDC et PVA, lesdites feuiles etant 
monocouches ou multicouches. 

15) Sachet selon l'une quelconque des revendications 1 a 

14, caracterise en ce que le materiau pour les feuilles 
souples a la propriete de creer une etancheite autour des 
organes d' introduction de l'eau et de se refermer au moins 
partiellement lors du retrait pour eviter le degorgement. 
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16) Procede de fabrication d'un sachet selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 15, caracterise en ce que 
l'on deforme de maniere symetrique par moulage ou par 
etirage deux feuilles souples impermeables a l'oxygene et a 
la vapeur d'eau, on dose la quantite de substance 
pulverulente, on depose ladite substance sur une des 
feuilles souples deformees et on soude les deux feuilles 
sur leur peripherie. 

17) Procede selon la revendication 16, caracterise en ce 
qu'on compacte la substance pulverulente en un ou plusieurs 
morceaux avant le dosage. 

18) Procede selon la revendication 17, caracterise en ce 
qu'on compacte la substance pulverulente apres 1* avoir 
deposee sur une des feuilles souples. 

19) Procede selon l'une quelconque des revendications 16 a 
18, caracterise en ce que la substance compactee est 
decompactee apres ferraeture du sachet lors du processus de 
fabrication, par exeraple par vibration ou par tout autre 
moyen mecanique connu. 

20) Procede selon l'une quelconque des revendications 16 a 
18, caracterise en ce que les operations anterieures a la 
fermeture du sachet sont r6alisees sous courant d'un gaz 
inerte exempt d'oxygene. 
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